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Abstract 



The transport roller for narrow strips of paper in a cigarette making machine has rows of holes (3) in its outer 
surface (2). Tubes (9) are mounted in channels (7) beneath the roller surface. These have rows of 
perforations with different numbers of holes in each row. The tube can be rotated so that different rows are 
connected to the holes in the roller surface. 
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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Transportwalze, insbesonderezum Fiihren von schmalen Papierbahnen in einerZigarettenmaschine 

@ Es wird eine Transportwalze (1) angegeben, insbeson- 
dere zum Fuhren von schmalen Papierbahnen in einerZi- 
garettenmaschine, mit einem Walzenmantel, der Bohrun- 
gen (3) in seiner Oberflache (2) aufweist, die in Bohrungs- 
reihen angeordnet sind und in Kanale (7) munden, die un- 
ter der Oberflache (2) angeordnet sind, parallel zu den 
Bohrungsreihen verlaufen und an einem axialen einen 
LuftanschluS (8) aufweisen. 

Bei einer derartigen Waize mochte man den Wechsel der 
Bahnbreite vereinfachen. 

Hierzu ist in jedem Kana! (7) eine in ihrer Drehsteilung 
veranderbare Buchse (9) angeordnet, die in jeder Dreh- 
steilung eine vorbestimmte Anzahl von Bohrungsmun- 
dungen (3) freigibt 
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Beschreihung 

Die Erfindung bctrifft cine TVansportwalzc, insbcsondcrc 
zuni Fuhren von schinalen Papierbahnen in einer Zigaretten- 
maschine, mil einem Walzenmantel, der Bohrungen in sei- 
ner Obedlache aul'weisl, die in Bohrungsieihen angeordnel 
sind und in Kanale munden, die unter der OberflSche ange- 
ordnel sind, parallel zu den Bohrungsreihen verlaufen und 
an einem axialen Ende einen LuftanschluB aufweisen. 

Beim Herstellen von Zigaretten milssen reladv schmale 
Papierbahnen gehandhabt werden. Diese Papierbahnen wer- 
den beispielsweise ben5tigi, um Zigarettenfilter herzustel- 
ien, Oder um den Tabakkorper einer Zigarette mil dem Ziga- 
retrenpapier zu umhUllen. DemenLsprechend bewegen sich 
die Breiten dieser Papierbahnen im Bereich von weniger als 
10 mm fiir cincn cinzclncn Filter bis zum Bcrcich von 200 
Oder 300 nun fiir langeie Zigarellen, wenn diese paarweise 
hergestellt werden und die Papierbahn dementsprechend 
eine Breite aufweist, die dem Doppelten einer Zigaretten- 
lange entspricht. Eine derartige TVanspcrtwalze kann natUr- 
lich auch bei anderen Maschinen eingesetzt werden. 

Eine Transportwalze der eingangs genannten Art wird 
von der Diry.el GmbH, D-61137 Schoneck, seit einigen Jah- 
ren vertrieben und hat sich im Grunde bewahrt, Uber die Ka- 
niile konnen die Bohrungen in der Oberflache der Walze ent- 
weder besaugt werden, um die Papierbahn dort festzuhalten, 
Oder man kann Druckluft mit gcringcm Druck durch die 
Bohrungen ausstoBen, um die Papierbahn, gegebenenfalls 
auch Papierbahnabschnitte nach einem Schneidvoigang, 
von der Oberflache der Wake abzusloBen. Hierzu wirkl die 
Transportwalze mit einem Drehverteiler zusammen, der la- 
gerichlig enlweder Unter- oder Oberdruck an einzelne Ka- 
nale weitergibt, so daB lagerichtig einzekie Oberflachenbe- 
reiche der Transportwalze besaugt oder beblasen werden. 

Die bekannten Transportwalzen ist fUr eine vorbestimmte 
Materialbahnbreite ausgelegt. Dies ist dann unkridsch, 
wenn nur ein einziges "Programm" mit dieser Transport- 
walze gefahren werden soil. Rs hereitet jedoch Schwierig- 
keiten, andere der Materialbahnbreiten zu handhaben. Wenn 
die Matcrialbahn schmalcr ist als die Bohrungsrcihc, dann 
wird nichl nur zuviel uberllussige Lull angesaugl. Beim Ab- 
blasen der Papierbahn entstehen unkontroUierte Seitenstro- 
iiiungen, die die Bewegung eines MalerialbahnabschniLLs 
storen konnte. Ist hingegen die axiale Lange einer Boh- 
rungsreihe kleiner als die Materialbahnbreite, dann wird die 
Materialbahn bzw. daraus gebildete Materialbahnabschnitte 
nichl mehr mit der notigen Zuverlassigkeit an der Oberfla- 
che in der Transportwalze festgehalten. Man muB daher bei 
einem Wechsel der Materialbahnbreite zusStzliche Bohrun- 
gen in die Oberflache der Walze einbringen, was einen ge- 
wisscn Aufwand crfordcrt, oder man muB iibcrflussigc L6- 
cher verschlieBen, beispielsweise mit einem aushartbaren 
Kunststoffmaterial. Wenn eine breitere Materialbahn ge- 
luhrt oder U-ansporLiert werden soil, inuB dieser KunslstolT 
spaler wieder aufgebohrt werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Wechsel 
der Bahnbreiie zu vereinfachen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Transportwalze der ein- 
gangs genannten Art dadurch geldst, daB in jedem Kanal 
eine in ihrer Drehstellung veriinderbare Buchse angeordnet 60 
ist, die in jeder Drehstellung eine vorbestimmte Anzahl von 
BohrungsmUndungen freigibt. 

Man kann also durch Andem der Drehstellung der 
Buchse in jcdcr Bohrungsrcihc bcstinuncn, wclchc Bohrung 
mit dem Kanal in Verbindung steht und welche durch die 65 
Buchse blockiert ist. Damit lafit sich die Anzahl der Bohnm- 
gen, die an der Oberflache der Walze saugen oder blasen, 
einstellen. Die Buchse ist hohl Sie gestattet dementspre- 
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chend eine Strftmung von T.uft (oder einem anderen Gas) 
von dem LuftanschluB an einem axialen Ende durch den Ka- 
nal zu den Bohrungen oder umgckchrt. Es ist also nicht nol- 
wendig, die Luftversorgung in der axialen Mitte der Walze 
5 vorzusehen. Die sdmseitige Versorgung von einem axialen 
Hnde her kann bleiben. Dementsprechend ist eine Veriinde- 
rung von Anbauteilen, die zur posidonsrichdgen Versor- 
gung der Bohrungen erforderlich isl, nicht notwendig. 
Vorzugsweise ist die Buchse in Axialrichtung symme- 
10 trisch ausgebildet. Sie verSndert die Beaufschlagung der 
Oberflache bei einer Anderung der Drehstellung immer 
symmetrisch, d. h. man kann eine Materialbahn mit ihrer 
Mitte einfach an der axialen Mitte der Transportwalze aus- 
richten, um sie zuverlSssig zu fiihren. 
IS Vorzugsweise ist die Buchse als Rohr ausgebildet, das in 
seiner Wand achsparaUcl angeordnetc Lochreihen aufweist, 
wobei der Abstand der Locher dem Abstand der Bohrungs- 
mundungen entspricht und mindestens zwei Lochreihen un- 
terschiedlich groBe Anzahlen von L5chem aufweisen. Die 
20 Luft kann also vom LuftanschluB durch das hohle Innere der 
Buchse hindurch bis in die L5cher in der Wand der Buchse 
gelangen. Die Locher sind in vorbesummten Drehstellungen 
in 'Obereinstimmung mit den BohrungsmUndungen. Da sich 
die Anzahl der Locher in mindestens zwei Drehstellungen 
25 unterscheidet, isr in mindestens einer Drehstellung dafur ge- 
sorgt, daB nicht alle BohrungsmUndungen mit entsprechen- 
den Lochcm in Uberdcckung stehen. In dicscm Fall ist min- 
destens eine Bohrungsmiindung von der AuBenwand der 
Buchse abgedeckt. Diese Bohrung wird dann nicht mit Luft, 
30 sei es Oberdruck oder Unlerdruck, versorgL Man erzielt auf 
diese Weise eine relativ zuverlassige Abdichtung der einzel- 
nen Bohrungen, wenn diese nichl benotigt werden. Umge- 
kehrt kann man aber einen Stromungspfad mit hoher Zuver- 
liissigkeit herstellen, wenn einzelne Bohrungen mit Luft 
35 versorgt werden soil en. 

Vorzugsweise unterscheiden sich benachbarte Lochreihen 
durch eine vorbesummte Anzalil von Lochern. Damit kann 
man die einzelnen Bohrungen sozusagen stufenweise an- 
und abschalten, indem man die Buchse um den Winkel wei- 
40 tcrdrcht, um den benachbarte Lochreihen voneinander ent- 
femi sind. Beispielsweise kann man aul* dem UuiTang der 
Buchse acht Lochreihen unterbringen, die jeweils 45° von- 
einander beabstandet sind. In einer Lochreihe werden alle 
BohrungsmUndungen versorgt. In der nachsten Lochreihe 
45 werden die beiden iiuBersten BohrungsmUndungen abge- 
deckt. In der nachsten Drehstellung werden beispielsweise 
die jeweils nSchsten auBersten BohrungsmUndungspaare ab- 
gedeckt. Lediglich beim Ubergang von der Drehstellung, in 
der alle BohrungsmUndungen freigegeben sind, zu der Dreh- 
50 stellung, in der die wenigstens Bolirungsmundungen freige- 
geben sind, crgibt sich ein groBcrcr Sprung. 

Vorzugsweise wirkt jede Buchse mit einer Drehstellungs- 
sicherungseinrichtirag zusammen. Die Drehstellungssiche- 
rungseinrichlung selzt einem Verdrehen der Buchse nichl 
nur einen gewissen Widerstand entgegen. Sie sorgt auch da- 
fiir, daB die Buchse nur in vorbestuiimten Drehstellungen 
Uberhaupt verbleibt. Beispielsweise kann die Drehstellungs- 
sicherungseinrichcung nach Art einer Raste niit der Buchse 
zusammenwirken. 

Ifierbei ist es besonders bevorzugt, daB die Buchse fur 
jede Drehstellung eine Oberflachenvertiefung aufweist und 
ein federbelasierer Vorsprung an der axialen Position der 
Vertiefung in den Kanal hineinragt. Der \fersprung driickt in 
die Oberflachenvertiefung, beispielsweise eine Einscnkung 
Oder eine Kerbe, hinein. Wenn die Buchse weitergedreht 
werden soli, dann muB der Vorsprung radial nach auBen ver- 
drangt werden. Sobald die nachste Oberflachenveruefung in 
die Nahe des Vorsprunges gelangt, wird der Vorsprung 
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durch die Feder hineingedriickt und sichert somit eine Dreh- 
stellung der Buchse, in der die Locher init den Bohrungs- 
miindungcn ira Kanal in Ubcrcinslimmung sind. 

Vorzugsweise sind die Bohrungsreihen in Gruppen zu- 
sammengefaBt, wobei in jeder Gmppc der Mittenabstand 
der Kanale groBer isl als der Miilenabstand der Bohrungs- 
offnungcD in der Oberflache. Zum Festhalten von Ideinen 
MalerialbahnabschnilLen, beispielsweise solchen, deren 
Lange der Umfangslange einer Zigarette entspricht, kann es 
zweckmaBig sein, die Bohrungen immer gruppenweise zu 
steuem, also alle Bohrungen einer Gruppe zu besaugen oder 
zu beblasen. In diesem Fall ist es ebenfalls zweckmaBig, 
zwisciien den einzelnen Gruppen einen bestimmten Abstand 
in Umfangsrichrung zu belassen. Diesen Abstand kann man 
nun ausnulzen, um zusatzlichen Rauni fur die Buchsen zur 
Vcrfugung zu stcUcn, Damit kann man gcwahrlcistcn, daB 
der SiromungsquerschniU in den Kanalen bzw. durch die 
Buchse ausreichend groB bleibt. 

Vorzugsweise verlaufen die in Umfangsrichtung jeweils 
auBeren Bohrungen einer Gruppe zumindest uber einen Teil 
ihrer Lange gegeniiber der Radialrichtung geneigt. Damit 
kann man trotz des groBeren Miltenabstandes der Kanale 
den gewtinschten Abstand der Bohrungsreihen auf der 
Oberflache der Walze beibehalten. 

Vorteilhafrerweise sind die Buchsen mit einer Axialsiche- 
rung im Walzenmanlel gehalten. Da die Kanale stimseitig 
mil Luft bcaufschlagt wcrdcn, bcstcht insbcsondcrc bcim 
Aufbringen von Uberdruck die Gefahr, daB die Buchsen aus 
dem Walzenmanlel herausgedriickt werden. Mit einer einfa- 
chen Axialsicherung laBt sich dieses Problein aber uiiige- 
hen. 

Vorleilhaflerweise ist der WalzenmanLel in Radialrich- 
tung in einen Innenteil und einen AuBenteil unterteilt. Dies 
hat den Vorteil, daB man den AuBenteil auswechseln kann, 
ohne gleichzeitig den Innenteil emeuem zu miissen. Der 
AuBenteil kann dementsprechend als VerschleiBteil betrach- 
tet werden. Insbesondere dann, wenn ein Schneidvorgang 
fur die Materialbahn auf der Oberflache der Walze erfolgt, 
kann ein Hrneuern oder ein Uberarbeiten der Oberflache er- 
fordcrlich wcrdcn. Um hicr langcrc Produktionsausfallc zu 
venneiden, wird einlach der AuBenteil ausgetauschl. 

Vorzugsweise ist der AuBenteil aus einem harteren Mate- 
rial als der Innenteil gebildet. DaiitiL kann man der Tatsache 
Rechnung iragen, daB der AuBenteil einem starkeren Ver- 
schleiB als der Innenteil ausgesetzt ist. 

Vorzugsweise ist eine Trennflachc zwischen AuBenteil 
und Innenteil radial auBerhalb der Kanale angeordnet. Der 
AuBenteil bildet also lediglich eine Oberflachenschicht, die 
natiirlich auch eine gewisse Dicke aufweisen kann. Die ge- 
samte Stromungssteuerung der Luft findet im Innenteil statt. 

Vorzugsweise wcist der AuBenteil nur radial vcrlaufcndc 
Bohrungen auf. Dies ist insbesondere dann von Vorteil, 
wenn der AuBenteil aus einem harteren Material gebildet ist, 
beispielsweise aus einem Hartmelall. In diesem Fall lassen 
sich lediglich radial verlaufende Bohrungen wesentlich ein- 
facher herslellen als Bohrungen, die eine gewisse Neigung 
zur Radialrichtung haben. 

Bevorzugterweise weist der Innenteil an einem axialen 
Ende einen Axialanschlag auf, an dem der AuBenteil an- 
liegt, und am anderen Ende isl ein Deckel mit dem Innenteil 
verbunden, der radial uber den Innenteil ubersleht. Mit Hilfe 
des Axialanschlags und des Deckels 1 jlfit sich der AuBenteil, 
der beispielsweise die Form einer Buchse haben kann, zu- 
vcrlassig auf dem Innenteil bcfcstigcn. Der AuBenteil muB 
lediglich auf den Innenteil aufgeschoben werden und wird 
dann mit Hilfe des Deckels festgehalten. AuBerdem wird die 
Hartmetallbuchse durch einen Stift oder ahnliches lagerich- 
tig zum Innenteil fixiert 
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Vorzugsweise weist die Buch.se an ihrer sichlbaren Stim- 
seite eine Drehstellungsmarkierung auf. Damit istes auf ein- 
fachc Wcisc mOglich, allc Bohrungsreihen glcichartig cinzu- 
stellen, d. h. die gleiche Anzahl von Bohrungen in jeder 

5 Bohrungsrdhe zu verschlieBen bzw. freizugeben. 

Die Hrlindung wird im folgenden anhand eines bevorzug- 
ten Ausfuhrungsbeispiels in Verbindung mit der Zeichnung 
erlautert. Hierin zeigen: 
Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer TVansportwalze, 

10 Fig. 2 einen L&igsschnitt durch die IVansportwalze, 

Fig. 3 eine Stimseitenansicht auf einen Innenteil der 
Transportwalze, 

Fig. 4 eine Seitenansicht einer Buchse, 
Fig. 5 eine Ansicht X nach Fig. 4 und 

15 Fig. 0 eine mogliche Abwicklung der Oberflache der 
Buchse nach Fig. 4. 

Fig. 1 zeigt eine TVansporlwalze 1, wie sie beispielsweise 
in Zigarettenmaschinen zum Transport von schmalen Pa- 
pierbahnen verwendet wird. Die Papierbahnen haben hier- 

20 bei eine Breite im Bereich von knapp einem Zendmeter bis 
etwa 30 Zentimeter, also eine Breite, die ausreicht, um die 
fur eine Zigarette benoligten Papierlangen bereitzustellen. 
Der Rinsatzzweck dieser TVansportwalze ist allerdings nicht 
auf die Zigarettcnherstellung begrenzt. Die Walze 1 weist 

25 eine OberflUche 2 auf, in der Bohrungen 3 angeordnet sind. 
Die Bolirungen 3 sind hierbei in Bohrungsreihen angeord- 
net, die im wcscntlichcn parallel zur Achsc der Walzc 1 ver- 
laufen. Die Bohrungsreihen erstrecken sich fast iiber die ge- 
samte axiale Lange der Walze 1. Jeweils drei Bohrungsrei- 

30 hen bilden eine Gruppe 4. Diese Gruppe hat im vorliegen- 
den Ausfiihrungsbeispiel eine Erstreckung in Umfangsrich- 
tung der Walze 1, die der Umfangsliinge einer Zigarette ent- 
spricht. Dargestellt sind lediglich drei Gruppen 4. In Wirk- 
lichkeit ist natiirlich die gesamte Oberflache 2 der Walze 1 

35 mit den Bohrungen 3 im dargestellten Muster versehen, 
Eine Linie 5 zeigt, wo eine iiber die Walze 1 gefiihrte Ma- 
terialbahn quer zur Laufrichtung getrennt wird. Nach dem 
Trennen soli die Materialbahn, genauer gesagt die durch das 
Trennen gebildeten Materialbahnabschnitte, von der Ober- 

40 flachc 2 der Walzc 1 abgcstoBcn wcrdcn. Vor der Trcnnlinic 
5 soil hingegen die Materialbahn an der Oberflache festge- 
halten werden. Die Bezeichnungen vor und hinter beziehen 
sich hierbei auf eine Drehrichtung, die durch einen Pfeil 6 
dargestellt ist. Die Trennlinie 5 ist ortsfest, d. h. die Walze 1 

45 dreht sich unter dieser Linie hindurch, so daB die Trennlinie 
immer zwischen zwei Gruppen 4 gebildet ist. Aliemativ 
dazu kann vorgesehen sein, daB ein Trennen nur einmal pro 
Umdrehung der Walze erfolgt, so daB immer an der gleichen 
Stelle der Oberflache 2 ein Messer auf die Walze 1 aufge- 

50 setzt wird. 

Um das Festhalten bzw. AbstoBcn der Materialbahn oder 
der Materialbahnabschnitte zu bewirken, konnen die Boh- 
rungen 3 besaugl werden, so daB an der Oberflache ein ge- 
wisser Unterdruck erzeugt wird, oder man kann Lull aus den 

55 Bohrungen 3 ausstoBen, um einen kleinen Uberdruck zu er- 
zeugen. Hierzu ist jeder Bohrungsreihe ein Kanal? zugeord- 
net, der Uber eine in Fig, 2 schematisch dargesiellte Ventil- 
platte 8 lagerichtig mit t)berdruck bzw. Unterdruck versorgt 
wird, wenn sich die Walze 1 dreht. Die Ventilplatte 8 bleibt 

60 hierbei ortsfest, d. h. die Walze 1 dreht sich relativ zur Ven- 
dlplatte 8. 

Wenn die Breite der Iransportierten Materialbahn, bei- 
spielsweise der genannten Papierbalm aus Zigarettenpapier 
oder Filtcrpapicr fiir Zigarcttcnfiltcr sich andcrt, dann muB 
65 man die Bohrungen 3 an die geanderte Breite anpassen, d. h, 
es soUten nur solche Bohrungen 3 aktiv sdn, cUe auch von 
der Materialbahn abgedeckt sind. 
Die Vorgehensweise hierzu ist aus Fig. 2 ersichdich, die 
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die Walze 1 schemarisch im LangsschnittzeigL 

Im Kanal 7 ist eine Buchse 9 angeordnet, die auch in den 
Fig. 4 bis 6 dai^cstcUt ist. Die Buchse 9 isi als cinscitig gc- 
schlossenes Rohr ausgebildet, dessen der Ventilplatte 8 zu- 
gcwandtes Ende 10 offen ist. Das gegenuberliegende Ende 5 

11 isl gesehlossen. Doit isL eine DrehinoiuenLangriU'sIlache 

12 vorgeschen, mit der cin nichl naher dargeslelltes Werk- 
zeug, beispielsweise ein Innensecbskanlschiussel, in Em- 
griff bringbar ist, um die Buchse 9 in dem Kanal 7 zu verdre- 
hen. 10 

In der Wand der Buchse 9 sind mehrere Lochreihen 13 er- 
kennbar. Aus der Abwicklung der OberflSche der Buchse 9, 
die in Fig- 6 dargestellt ist, ist zu erkennen, daB iiber den 
Umfang der Buchse 9 verteilt acht IvOchreihen 13 vorgesc- 
hen sind, wobei die mit "1" bezeichnete Lochreihe genau so 15 
viclc Lochcr aufwcist, wic cine Bohrungsrcihc Bohrungcn 3 
hat. Der Absland der Locher 14 in den Lochreihen isi genau 
so groB wie der Abstand der Bohrungsmundungen, d. h. der 
Posilionen, an denen die Bohrungen 3 in den Kanal 7 miin- 
den. Die einzelnen Lochreihen 13 unterscheiden sich nun 20 
dadurch, daB sie unterschiedlich viele L6cher 14 aufweisen. 
So fehlt bei der Lochreihe "2" gegenuber der Lochreihe "1" 
das jeweils iiuBerste Loch 14. Das gleiche gill im Verhiiltnis 
zwischen den Lochreihen "3" und "2" etc.. Wenn man nun 
die Buchse 9 in dem Kanal 7 verdreht, dann werden in Ah- 25 
hangigkeit von der Drehsteliung der Buchse 9 niehr oder 
wcnigcr Lochcr 14 in Obcrdcckung mit den Bohrungsmun- 
dungen der Bohrungen 3 gebracht, so dal3 nur durch die 
Bohrungen 3, die mit einem Loch 14 in Verbindung stehen, 
Lull angesaugt oder abgeblasen werden kann. Man kann 30 
also mil einer einfachen Verdrehung der Buchse 9 im Kanal 
7 die "aklive" Lange der Thinsportwalze 1 verandern. 

Anstelle der dargesteilten Lochreihen sind naturlich auch 
andere Offnungsmuster denkbar, beispielsweise iSchlitze 
Oder Schlitzgruppen oder eine Ausndimung in der Um- 35 
fangswand der Buchse 9, die in der Abwicklung gesehen 
dreieckformig verlauft. 

Die Buchse 9, genauer gesagt ihre Txxihreihen 13, sind in 
Axialrichtung symmetrisch zur axialen Mitte autgebaut, so 
daB bci cincr iGidcrung der Drehsteliung der Buchse 9 im 40 
Kanal 7 die aklive Lange der IVansporLwalze 1 iinmer sym- 
meU-isch zur axialen Mitte der TVansportwalze 1 bleibt. 

Iiu Bereich ihres der Venlilplalle 8 abgewandten Endes 11 
ist eine Drehstellungssicherungseinrichtung angeordnet, die 
gebildet ist durch eine Federdruckschraube 15, die mit 45 
Oberflachenvertiefungen 16 am Ende 11 der Buchse 9 zu- 
sammenwirken. Diese Drehstellungssicherungseinrichtung 
ist so ausgebildet, daB die Buchse nur in vorbestimmten 
Drehstellungen einraslen kann, so daB sichergeslellt ist, daB 
die Locher 14 in Obereinstimmung mit den Bohrungsmiin- 50 
dungcn der Bohrungen 3 gelangen. 

Ein ORing 17 dichtet den Kanal 7 am stirnseitigen Ende 
derWalze 1 ab. 

Aul der Stirnseite 18 der Buchse 9 sind Zahlenmarkierun- 
gen zu erkennen, wobei jede Zahl einer Lochreihe 13 zuge- 5.s 
ordnei isU Diese Zahl kann dann in Ubereinsliuunung mit 
einer nicht naher dargesteilten Markierung an der Walze 1 
gebracht werden, um anzuzeigen, wieviele Bohrungen 3 
"aktiv" sind. 

Wie aus Fig. 2 zu erkennen ist, ist der Mantel der Walze 60 
zweigeteilt, d. h. die Walze weist einen Innenteil 19 auf, den 
man auch als Grundkftrper bersichnen kann, und einen Au- 
Benteil 20. Der Innenteil 19 kann als GuBteil ausgebildet 
sein, der auch die fiir eine Lagerung der Walze 1 notwendi- 
gen Elemente 21 aufweist. Der AuBenteil 20 ist im vorlie- 65 
genden Fall als Harimetallbuchse ausgebildet, d. h. er weist 
eine wesentlich groBere Harte als der Innenteil 19 auf. Da- 
mit ist der AuBenteil 20 zwar verschleiBfester als der Innen- 



teil 19. Er kann trotz^em als VerschleiBteil angesehen und 
ausgetauschl werden. 

Um die Position des AuBcntcils 20 gegenuber dem Innen- 
teil 19 in Axialnchtung sicherzustellen, ist an dem Ende des 
Innenteils 19, das der Ventilplatte 8 benachbart ist, ein radia- 
ler Vorsprung 22 vorgesehen, an dem der AuBenteil 20 in 
Axialnchtung anliegt. wenn der AuBenteil 20 auf den Innen- 
teil 20 aufgeschoben worden isi. Am gegeniiberliegenden 
stirnseitigen Ende ist ein Deckel 23 mit Ililfe von Schrauben 
24 auf den Innenteil 19 aufgeschraubt Der Deckel 23 scehc 
radial uber den Innenteil tiber und kann somit den AuBenteil 
22 festhalten. In IJmfangsrichtung ist ein vStift 25 vorgese- 
hen (siehe Fig, 3), der in eine entsprechende axial verlau- 
fende Bohrung im AuRenteil (nicht. dargestellt) eingreift. 

Fig. 3 zeigt eine Draufsicht auf den Innenteil 19 von der 
der Ventilplatte 8 abgewandten Scire, und zwar ohnc den 
AuBenteil 20. Es ist erkennbur, daB von den drei Kanalen ei- 
ner Gruppe 4 nur der mittlere Kanal 7m zentrisch zur Ver- 
sorgungsleitung 26 angeordnet ist, die den Kanal 7m mit der 
Ventilplatte 8 verbindet. Der Kanal 71 ist gegenuber der Lei- 
tung 26 nach links exzentrisch versetzt und der Kanal 7r ist 
gegenuber der Leitung 26 nach rechts exzentrisch versetzt. 
Durch diesen Versatz kann man die Kanale 7 gr5Ber ma- 
chen, so daB genugend Raum fiir die Buchse 9 zur Verfii- 
gung steht, die in Fig. 3 nicht eingezeichnet ist. 

Der exzentrische Versatz der Kanale 71, 7r hat zur Folge, 
daB ein Bohrungsabschnitt 31 bzw. 3r nicht mehr parallel zu 
einem Radialstrahi verlauft, sondern daB diese beide Boh- 
nmgsabschnitte 31, 3r gegenuber einem Radialstrahi auf 
dem mitlleren Bohrungsabschnitt 3iu zugeneigl sind. Dieser 
geneigte Abschnitt 31, 3r kann sich allerdings auf den Innen- 
leil 19 beschrUnken. Im AuBenleil 20 konnen die einzelnen 
Bohrungen parallel zu den Radialstrahlen gerichtet bldben. 
Dies vereinfacht die Fertigung, insbesondere dann, wenn 
der AuBenteil 20 aus einem harten Material gefertigt ist« das 
am einfachsten radial durchbohrt wird. Der Innenteil 19 
kann hingegen aus einem weicheren Material gefertigt sein, 
in das man "schrage" Bohrungen besser einhringen kann. 

Die Trennlinie zwischen dem Innenteil 19 und dem Au- 
Benteil 20 ist radial auBerhalb der Bohrungen 7 angeordnet. 
Dies ennoglichl es, daB die Buchse 9 mit einfachen MaB- 
nahmen abgedichtet in dem Kanal 7 gefiihrt werden kann, 
ohne daB man zusalzliche DichtmaBnahmen in der Beruh- 
rungsflache 27 zwischen dem Innenteil 19 und dem AuBen- 
teil 20 vorsehen muB. 

Der Deckel 23 weist in "Obereinstinunung mit den Kana- 
len 7 OfEhungen 28 auf, die den gleichen Durchmesser wie 
die Buchsen 9 haben. Um ein Herausdriicken der Buchscn 9 
aus der Walze 1 zu verhindem, ist ein Sicheningsring 29 
zwischen dem Deckel 23 und dem Innenteil 19 eingesetzt. 
Dieser Sicherungsring ist als radial nach auBen vorgespann- 
ter Federring ausgebildet, der in eine Nut 30 an den Buchsen 
9 eingreift. 

Patentanspruche 

1. TVansportwalze, insbesondere zum Fuhren von 
schmalen Papierbahnen in einer Zigarectenmaschine, 
mit einem Walzenmantel, der Bohrungen in seiner 
Oberflgche aufweist, die in Bohrungsreihen angeordnet 
sind und in Kanale munden, die unter der OberHache 
angeordnet sind, parallel zu den Bohrungsreihen ver- 
laufen und an einem axialen Ende einen LuftanschluB 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB in jedem Ka- 
nal (7) eine in ihrer Drehsteliung veranderbare Buchse 
(9) angeordnet ist, die in jeder Drehsteliung eine vorbe- 
stimmte Anzahl von Bohrungsmundungen (3) freigibt, 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Buchse (9) in Axialrichtung symmetrisch aus- 
gebildet ist. 

3. Walzc nach Anspruch 1 odcr 2, dadurch gckcnn- 
zeichnet, dati die Buchse (9) als Rohr ausgebildet ist, 
das in seiner Wand achsparallel angeordnete Lochrci- 5 
hen (13) aulweisl, wobei der Abstand der Locher (14) 
dem Abstand der Bohrungsmiindungen (3) entspricht 
und uiindesiens zwei Lochreihen (13) unierschiedlich 
groBe Anzahlen von Lochem (14) aufwcisen. 

4. Walze nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, lO 
daC in Umfangsrichtung benachbarte Lochreihen (13) 
sich durch eine vorbestimmte Anzahl von LGchern (14) 
unterscheiden. 

5. Wabfi nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB jede Buchse (9) niit einer Dreh- 15 
stcUungssichcrungscinrichtung (15, 16) zusaromcn* 
wirkl. 

6. Waize nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Buchse (9) fUr jede Drehstellung eine OberflS- 
chcnvertiefung (16) aufweist und ein federbelastcter 20 
Vorsprung an der axialen Position der Oberflfichenver- 
tiefung (16) in den Kanal (7) hineinragt. 

7. Walze nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bohrungsreihen in Gruppen 
(4) zusammengefaBt sind, wobei in jeder Gruppe (4) 25 
der Miltenabstand der Kanale (71, 7m, 7r) groBer ist ais 
der Mittcnabstand der BohrungsSffhungcn (3) in der 
Obertlache (2). 

8. Walze nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die in UuiTangsrichtung jeweils auBeren Bohrun- 30 
gen (3) einer Gruppe (4) zumindest iiber einen Teil ih- 
rer Lange gegenuber der Radialrichlung geneigl ver- 
laufen. 

9. Walze nach einem der AnsprUche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Buchsen (9) mit einer Axialsi- 35 
cherung im Walzenmantel gehalten sind. 

10. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daR der Walzenmantel in Radialrich- 
tung in einen Innenteil (19) und einen AuBenteil (20) 
untcrtcilt ist. 40 

11. Walze nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB der AuBenteil (20) aus einem hSrteren Material als 
der Innenteil (19) gebildet ist. 

12. Walze nach Anspruch 10 odcr 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine 'Drennflache (27) zwischen AuBen- 45 
teil (20) und Innenteil (19) radial auBcrhalb der Kanale 
(7) angeordnet ist. 

13. Walze nach einem der Ansprtiche 10 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB der AuBenteil (20) nur ra- 
dial verlaufende Bolirungen (3) aufweist. 50 

14. Walzc nach cincm der Ansprtiche 10 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Innenteil an einem 
axialen Ende einen Axialanschlag (22) aufweist, an 
dem der AuBenteil (20) anliegL, und am anderen Bnde 
ein Deckel (23) mit dem Innenteil (19) verbunden ist, 5.S 
der radial uber den Innenteil (19) uberslehL 

15. Walze nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Buchse (9) an ihrer sichtbaren 
Sdmseite (18) eine Drehstellungsmarkierung aufweist. 
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